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ST-3 DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH I STROPU
BUDYNKU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania warstw izolacji termicznej budynku Szkoty Podstawowej w miejscowos$ci Starcza.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i umowny przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robdt
przy wykonaniu nastgpujacych prac:

= docieplenie $cian zewngtrznych styropianem wraz z nalozeniem akrylowego tynku
dekoracyjnego,

docieplenie stropu budynku poprzez ulozenie ptyt z welny mineralnej w stanie
luznym,

docieplenie stropodachu styropapem 2x papa termozgrzewalna,

wymiana stolarki okiennej na PCV,

wymiana stolarki drzwiowe;j,

wymiana parapetow zewngtrznych i obrébek blacharskich,

wymiana odgromowa,

roboty uzupetniajace;
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1.4.  Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt odpowiedzialny jest za jako$¢ wykonywanych robét oraz ich

zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami
nadzoru inwestycyjnego.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw podano w ST - 0 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.
Poszczegdlne grupy wyrobow powinny pochodzi¢ od jednego producenta. Przy ostatecznie
przyjetych warunkami kontraktu rozwiazan nalezy od zastosowanych materiatow wymagac
parametréw okreslonych przez ich producenta przy uzyskaniu Aprobaty technicznej lub

dopuszczeniu do uzytkowania. Wykonawca zapewni pelna dokumentacje techniczng
zastosowanych urzadzen.
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UWAGA:

Wszystkie materialy wykazane w niniejszej ST, dokumentacji projektowej oraz jej
czeSci kosztowej moga zosta¢ zastapione réwnowaznymi o ile nie wplynie to
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot.

2.2. Styropian fasadowy i styropian pokryty jednostronnie papa

Plyty styropianowe powinny spetnia¢ wymogi normy PN-B-20130:1999 oraz posiada¢
nastepujace wymiary:
- dlugo$¢ do 5000 mm
- szeroko$¢ do 1500 mm
- grubo$¢ od 10 mm do 1000 mm, co 10mm

Do wykonania izolacji nalezy stosowaé styropian o gestoéci pozornej min. 20,0kg/m’
w odmianie FS — samogasnacej — zawierajacej §rodki obnizajace palnos¢.

Do izolacji elementow wskazanych w projekcie nalezy zastosowac styropian
wodoodporny charakteryzujacy si¢ nastgpujacymi parametrami:
- dla izolacji na zewnatrz budynku
Ggstos¢ pozorna = 20 kg/m3
Wsp6tczynnik przewodzenia ciepta A=0,04 + 0,045 W/m-K
Naprezenia $ciskajace przy =132 257 kPa 100 % odksztalceniu wzglednym
Wytrzymatos$¢ na rozciaganie sita = 238 267 kPa prostopadta do powierzchni
Chtonno$¢ wody po 24h < 0,2 %
Stabilnos¢ wymiaréw w tem. 78 °C, po 48 h
- Dtugos¢ <0,3 % £ 0,3 %
- Szeroko$¢ £0,35 % + 0,35 %
- Grubo$¢ £0,3 % £ 0,3 %
Zdolno$¢ samogasnigcia — samogasnace.

W/w plyty styropianowe nie powinny reagowa¢ chemicznie z zadnym stalym
materialem budowlanym, jakie mozna spotka¢ na placu budowy, nie zawiera¢ zadnych
substancji szkodliwych dla zdrowia, by¢ odporne réwniez na dzialanie wszelkiego rodzaju
kwas6w, na starzenie, niegnijacy w wilgotnym srodowisku, zachowujacy swoje wilasciwosci
fizyczne, ksztalt i wymiar, nie chtonac wilgoci.

Stosowane wyroby powinny by¢ wykonane zgodnie z wymogami z obowiazujacymi
normami, powinny posiada¢ aktualne Atesty i Aprobaty dopuszczajace je do stosowania.

Warunki dostawy

Kazdy asortyment (ze wzgledu na rodzaj, typ, wielko$¢, gatunek) powinien byc¢
pakowany oddzielnie. Wyroby przed zatadowaniem do S$rodkéw transportu lub przed
pakowaniem powinny mie¢ obrzeza oklejone tas§ma ochronna.
Na opakowaniach jednostkowych nalezy umiescié¢, co najmniej nastgpujace napisy:

- Nazwa i adres wytworcy

- Datg produkcji
- llos¢ ptyt/mat w opakowaniu
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- Napis ,,0STROZNIE KRUCHE”

- Nazwe wyrobu uwzgledniajaca jego sktad i sposéb wykonania
- Znak manipulacyjny wg PN-85/0-79252

- Symbol typu wyrobu

-Symbol klasy wyrobu

- Gestos¢ wyrobu kg/m3

- Dlugo$¢ w milimetrach

- Szeroko$¢ w milimetrach

- Grubos¢ w milimetrach;

2.3. Materialy pomocnicze

Obejmuje wszystkie elementy montazowe dla wykonania izolacji termicznej tj. kleje
do styropianu, kotki montazowe, siatki zbrojeniowe, kleje do siatek, listwy cokolowe i
narozne aluminiowe, itp.

Klej do przyklejania styropianu — o przyczepno$¢ do betonu: > 0,6 MPa, do
styropianu: > 0,1 MPa (rozerwanie w warstwie styropianu).

Jako warstwy zbrojacej zaleca si¢ stosowanie siatki z widkna szklanego o gramaturze
min. 145 g/m2

Zaleca si¢ stosowanie kotkéw kotwiacych z trzpieniami plastikowymi @ 10 w ilosci 4
sztuk na lmz, dlugosci 16 cm.

Preparat gruntujacy do gruntowania warstwy zbrojonej biaty lub zbiezny z kolorystyka
tynkéw o gestosci objetosciowej: ok. 1,35 kg/dm3.

Wyprawy tynkarskie silikonowe o granulacji ok. 1,5-3,0 mm /faktura kasza/ barwione
w masie, o gestosci objetosciowe;j: ok. 1,70 kg/dm3.

Mozaikowa masa tynkarska do nakladania r¢cznego o granulacji 2,0 mm /faktura
mozaikowa o ggstosci objetosciowej: ok. 1,70 kg/dm3 , oporze dyfuzyjnym: 0,31m,
nasiakliwo$ci powierzchniowej: 0,480 kg/m” x h, koloru zgodnie z opracowana kolorystyka.

Wszystkie materialy powinny by¢ zgodne z wytycznymi producenta wyrobow
izolacyjnych, posiada¢ aktualne Certyfikaty, Atesty i Aprobaty dopuszczajace do stosowania.

2.4. Welna mineralna

Wetna mineralna jest naturalnym materialem izolacyjnym. Charakteryzuje si¢ niskim
wspolczynnikiem przewodzenia ciepla. Sprezysto$¢ oraz stabilno$¢ wymiarowa welny
sprawia, ze material izolacyjny $cisle przylega do siebie, zapobiegajac powstawaniu mostkow
termicznych, czyli szczelin, przez ktore przenika ciepto.

Dzigki widknistej strukturze para wodna przenika migdzy widknami welny, przez co nie
zalega w przegrodach i nie stwarza warunkéw do rozwoju plesni i grzybéw. Jest trudno-
zwilzalna, czyli hydrofobowa (woda sptywa po powierzchni welny - nie wnika do wewnatrz),
nie chlonie wilgoci z powietrza (znikoma wilgotno$¢ sorpcyjna). Dzigki widknistej strukturze
welna mineralna charakteryzuje si¢ duza chtonno$cia akustyczng. Obnizajac przekazywanie
hataséw ze srodowiska zewngtrznego, hatasu uderzeniowego i pogloséw przyczynia si¢ do
poprawy komfortu akustycznego pomieszczen. Wetna, tak jak skaly, z ktérych jest wykonana,
to jedyny material wytrzymujacy temperatury powyzej 1000 °C. Welna mineralna jest
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klasyfikowana jako produkt niepalny, w klasie reakcji na ogien Al. Jest doskonalym
materialem w ochronie przeciwpozarowe;j.

Wetna mineralna sklada si¢ gléwnie ze sztucznych witdkien mineralnych, bgdacymi
bezpostaciowymi krzemianami, w ilosci od 95,5 % do 99,5 %, oraz lepiszcza organicznego
(wodna emulsja zywicy fenolowo-formaldehydowej),- od 0,5 % do 4,5%.

3. SPRZET

Wykonawca przystgpujacy do wykonania prac winien wykaza¢ si¢ mozliwo$cia
korzystania z maszyn i sprzg¢tu gwarantujacych wilasciwa to jest spelniajaca wymagania
Specyfikacji technicznej jakos$ci robot.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako§¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych
prac, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku
1 wyladunku materialéw, sprzgtu, itp. Sprzet uzywany przez wykonawce¢ powinien uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru.

Zestaw podstawowych narzedzi stuzacych do recznego nakladania tynkow

Wiertarka wolnoobrotowa z odpowiednim mieszadtem koszykowym.

Dluga paca ze stali nierdzewnej do nanoszenia tynku.

Krétka paca ze stali nierdzewnej do usuwania nadmiaru tynku,

Krétka paca z plastiku do wyprowadzania wzoru,

Szpachla oraz kielnia ze stali nierdzewnej,

Samoprzylepna tasma papierowa do oddzielania powierzchni otynkowanej od
nieotynkowanej i wykonywania taczen.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogolne zasady dotyczace transportu

Wykonawca moze uzywa¢ dowolnego $rodka transportu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru pod warunkiem zachowania zalecen producenta materialdéw oraz w
sposéb niepowodujacy pogorszenia ich jakosci.
4.2. Transport stolarki okiennej

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére
nie spowoduja niekorzystnego wplywu na jakos$¢ przewozonych okien. Stolarka powinna by¢
transportowana - ze wzgledu na krucho$¢ w pozycji pionowej, zamocowang do wspornikéw
za pomoca pasow, ktére uniemozliwia przesuwanie sig stolarki w trakcie transportu.

4.3. Transport i skladowanie plyt styropianowych

Material powinien by¢ transportowany i sktadowany w sposéb zabezpieczajacy
material przed uszkodzeniami lub pogorszeniem parametréw technicznych.

Materiaty powinny by¢ przechowywane i sktadowane zgodnie z wymaganiami norm i

warunkami gwarancji jakos$ci, w sposob umozliwiajacy tatwa i jednoznaczna identyfikacje
kazdej dostawy.
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Materiaty nalezy sktadowa¢ w pakietach, zabezpieczaja je przed wpltywami atmosferycznymi.
Pakiety nalezy uktada¢ w przewietrzanych pomieszczeniach, bez otwartych zrédet ognia,
pozostawiajac migdzy rz¢gdami a §cianami wolne przestrzenie umozliwiajace dostgp do nich.
Miejsce skladowania powinno by¢é wyposazone w $rodki przeciwpozarowe. Miejsce
sktadowania nalezy oznakowa¢ zgodnie z PN-92/PN-01255.

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu. Pakiety nalezy uktada¢
scisle obok siebie w celu pelnego wykorzystania §rodka transportu, w sposob zabezpieczajacy
przed przemieszczaniem si¢ i przed uszkodzeniem.

4.4. Transport wyrobow z welny

Wyroby z welny nalezy przewozi¢ zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi,
przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi, w pozycji lezacej, uktadajac je na calej
powierzchni i wysokosci S$rodka transportowego. Pojemno$¢ ladunkowa powinna byc¢
maksymalnie wykorzystana.

Skrzynia tadunkowa powinna by¢ czysta, bez uszkodzen mechanicznych (ostre krawedzie,
zatamania) powodujacych zniszczenie wyrobu.

W wypadku przewozenia wyrobéw z welny wraz z innymi materiatami, zabezpieczamy je
przed przesuwaniem.

W czasie zatadunku nie nalezy ,,wciskac”, ,,ugniatac” i ,,upychac” wyrobow.

4.4.1. Skladowanie oraz przeladunek welny na placu budowy

Plyty z welny mineralnej nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, w pozycji lezacej, na rownym podtozu, w
warstwach najwyzej do 2m., Jezeli nie dysponujemy takimi pomieszczeniami, wyroby nalezy
przykry¢ plandeka.

Dla wyrobow sktadowanych powyzej 2 m wysokosci uzywamy specjalnych podestow.

Z miejsca sktadowania do miejsca montazu przenosimy je w pakietach, chwytajac za spod
paczki cata dtonia.

Przy transporcie pionowym, np. na dach, uzywamy wyciag koszowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania roboét
Ogdlne warunki dotyczace wykonania rob6t podano w ST - 0 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do prac dociepleniowych nalezy dokona¢ demontazu obrébek
blacharskich dachu wraz z rynnami i rurami spustowymi i obrébkami blacharskimi wraz z ich
wywozem do punktu skupu ztomu wskazanego przez Inwestora.
5.3. Wymiana instalacji odgromowej

Pionowe zwody instalacji odgromowej przed rozpoczg¢ciem prac termomoder-
nizacyjnych nalezy zdemontowac.
Nowa instalacj¢ odgromowa z pretdow ocynkowanych wykonaé¢ jako ‘“chowang” w

dociepleniu. Prety ocynkowane nalezy umiesci¢ w rurach z tworzywa typu RLV, ktore nalezy
zamocowa¢ w sposob trwaly do $ciany za pomoca uchwytéw stalowych na kotkach
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rozporowych. W rurkach z tworzywa przeprowadzi¢ prety ocynkowane. W miejscach
polaczen pretéw ocynkowanych z bednarka nalezy zabudowa¢ puszki kontrolne z tworzywa.

Po zakonczeniu prac zwigzanych z wymiang instalacji odgromowej nalezy wykona¢
pomiary skutecznosci uziemienia dla kazdego zwodu instalacji odgromowej. Po zakonczeniu
prac nalezy przedstawi¢ niezbgdne protokoty.

5.4. Montaz stolarki okiennej
Przygotowanie otworu

Wszystkie powierzchnie wewngtrzne otworu powinny by¢ w miarg gladkie, bez
ubytkéw, a warstwa izolacji wewngtrznej powinna wystawac¢ poza powierzchni¢ §ciany w
osciezy. Dolna powierzchnia otworu powinna by¢ jednolita, réwna, zbudowana z warstwy
przewiazanego materiatu, na ktérym stabilnie mozna oprze¢ okno.

Ustawienie oscieznicy

W celu utatwienia manipulowania stolarka w trakcie obsadzania nalezy zdja¢ skrzydta
i postugiwac si¢ sama oscieznica. Nalezy ustawi¢ ja na 4-5 centymetrowej wysokosci progu
podoscieznicowym i mocowa¢ do muru réwnolegle do krawedzi zewngtrznej. Dla glgbokosci
osadzenia okna i jego progu w otworze murowym istotne jest, aby izoterma punktu rosy
(10°C) dla muru przechodzita przez to okno. Tylko wowczas uniknigto zostanie zjawisko
skraplania si¢ pary wodnej na wewngtrznej stronie okna.

Po ustawieniu o$cieznicy na progu nalezy poziomica ustawi¢ pion i poziom bokéw o$cieznicy
1 we wilasciwym potozeniu wstgpnie zaklinowac. Nalezy pamigta¢, aby odleglo$¢ oscieznicy
od muru z obydwu stron byla jednakowa. W oS$ciezach tynkowanych wskazane jest
przerwanie ciagtosci pomigdzy tynkiem zewngtrznym i wewngtrznym, najlepiej za pomoca
warstwy izolacyjne;j.

Mocowanie okna w murze

Zaleca si¢ mocowanie okien za pomoca kotew dotaczonych przez zaktad dla kazdego
okna. Kotwy te mocuje si¢ do oscieznicy jeszcze przed jej ustawieniem w otworze, w
odlegtosci 25 cm od naroznika na obydwu bokach. Przy oknach wyzszych niz 1,5 metra
zaleca si¢ zamocowanie jeszcze po jednej kotwie w potowie wysokos$ci. Dla okien szerszych
niz 1,5 metra dodatkowo mozna zamocowa¢ po jednej kotwie na potowie ich dlugosci
(elementy poziome). Kotwy powinny by¢ montowane w o$cieznicy wkretami do drewna 4 X
40 mm.

Po wstgpnym osadzeniu os$cieznicy i jej zaklinowaniu zamocowa¢ kotwy do muru
wykorzystujac w tym celu kotki rozporowe. Zamiast kotkéw mozna rowniez uzy¢ klockéw
drewnianych, zamocowanych uprzednio w murze na wysokosci odpowiadajacej wysokosci
mocowania kotew. W tym przypadku kotwe¢ mocujemy do klocka za pomoca wkretow do
drewna (np. 8 x 100 mm). Po zamocowaniu kotew wyja¢ kliny trzymajace o$ciezniceg i
ponownie sprawdzi¢ pion, poziom i przekatne oscieznicy.

Regulacja oku¢ obwiedniowych
Okna wyposazone sa w okucia obwiedniowe ryglujace skrzydta okienne w kilku

miejscach na calym ich obwodzie i umozliwiajace sterowanie jedna klamka funkcji
otwierania, uchylania i mikrowentylacji okna. Okucie obwiedniowe jest mechanizmem
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precyzyjnym, posiadajacym jednak tolerancje kilku milimetréw na ich regulacje w kilku
kierunkach. Regulacja ta dokonuje si¢ za pomoca kluczyka.

Takze po zatozeniu skrzydet w zamontowana o$cieznicg montazysta powinien sprawdzié
prawidtowos$¢ funkcjonowania okna, nasmarowac elementy okucia w miejscach wskazanych
w instrukcji, a w razie potrzeby dokona¢ regulacji. Skrzydta okna powinny si¢ otwiera¢ i
uchyla¢ lekko, bez jakichkolwiek tar¢ i oporéw, a docisk skrzydia do o§cieznicy powinien by¢
jednakowy na catym obwodzie.

Wykonanie izolacji okna

Okna charakteryzuja si¢ wysoka izolacyjnoscia cieplna i catkowita szczelno$cia na

przenikanie wody i wiatru. Chcac te parametry zachowa¢ dla calego otworu, nalezy tak
uszczelni¢ szczeling pomigdzy oScieznica a murem, aby byla ona odporna na przenikanie
zimna 1 wody. W tym celu nalezy wykorzystywa¢ pianki montazowe (np. poliuretanowe),
ktére po nalozeniu do szczeliny pecznieja, catkowicie ja wuszczelniajac. Istnieje
niebezpieczenstwo, ze niewprawnie dozujac ilo$¢ pianki w szczelinie mozna spowodowac, ze
jej nadmiar nie znajdujac ujécia na zewnatrz moze odepchnaé oscieznicg od muru, co objawia
si¢ wybrzuszeniem.
Warstwa izolacyjna wokét oscieznicy powinna by¢ jednolita, bez przerw, o jednakowe]
grubosci. Po zewngtrznej stronie wzdluz szczeliny powinna by¢ rdwniez wykonana warstwa
izolacji przeciwwodnej, szczeg6lnie starannie wykonana wzdtuz dolnej ramy, narozy i styku z
obrébka blacharska. Materiatem do wykonania tej izolacji sa kity trwate plastyczne np.
silikonowe. Natomiast pomigdzy oScieznica a murem od strony zewngtrznej nalezy
zastosowa¢ tasme izolacyjna rozpre¢zna lub tasmy paroizolacyjne. Zabezpieczy to przed
wnikaniem wilgoci oraz przed oddzieleniem si¢ oscieznicy od tynku na zewnatrz. Takie
peknigcia powoduja, ze do szczeliny pomigedzy tynkiem a oscieznica dostaje si¢ woda.

5.5. Izolacja termiczna $cian

Warstwa izolacyjna powinna by¢ ciagla na catej powierzchni $ciany. Przy
wykonawstwie nalezy przestrzega¢ zasad podanych w dokumentacji rysunkowej — projekt
architektoniczny wraz z wytycznymi montazu i ocieplenia producenta systeméw docieplen.
W murach z wentylowana pustka powietrzna kotew powinna posiada¢ kapturek przyciskajacy
plyte styropianowa do powierzchni wewngtrznej nosnej oraz kampinos odprowadzajacy
wode.

Na czas przerwania rob6t dociepleniowych nalezy zabezpieczy¢ materiatem
nieprzemakalnym wierzchnig cz¢$¢ ocieplenia. Mocowanie ptyt nalezy wykonywac kotkami z
talerzykami dociskowymi, zaleca si¢ stosowanie kotkdw z plastikowym trzpieniem, zgodnie z
zaleceniami producenta, przy czym nalezy przestrzega¢ ponizszych zasad:

> rozstaw kotew w poziomie max 65cm,
> rozstaw kotew w pionie max 50cm;

Piyty styropianowe w kolejnych warstwach nalezy uklada¢ z zachowaniem zasady
przewiazania spoin — mijankowo.

Podloze, na ktérym bedzie mocowany system ocieplenia musi by¢ uprzednio
oczyszczone z brudu, kurzu, porostow, luzno zwiazanych fragmentéw itp. — czynnikéw
powodujacych ostabienie przyczepnosci kleju. Powinno ono charakteryzowaé si¢
odpowiednia nosno$cia, dostateczna dla powstania potaczenia klejowego z warstwa
styropianu. Kryterium to spelniaja np. nie malowane $ciany betonowe. W celu uzyskania
prostej 1 wypoziomowanej dolnej krawedzi systemu ocieplajacego zaleca si¢ stosowanie tzw.
listwy cokotowej, dajacej pewne, trwale i estetyczne wykonczenie elewacji od dotu. Listwa
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jest aluminiowy ksztattownik dobierany przekrojem do grubo$ci styropianu, mocowany do
podtoza stalowymi kotkami rozporowymi.

PRACE PRZYGOTOWAWCZE

= Demontaz obrébek blacharskich oraz rynien i rur spustowych;
= Montaz nowej stolarki okiennej z profili PCV;

Przed przystapieniem do robét dociepleniowych nalezy przygotowa¢ materialy,
narzedzia i1 sprzet zgodnie ze specyfikacja podang w projekcie technicznym wykonania
docieplenia. Sprawdzi¢ czy materialy odpowiadaja wymaganiom norm i aprobat technicznych
oraz czy majq $wiadectwa jakosci (certyfikaty).

Przygotowanie podloza

Sprawdzenie i przygotowanie powierzchni $cian. Przed przystapieniem do docieplenia
sciany nalezy dokladnie sprawdzi¢ jej powierzchni¢ i dokona¢ oceny stanu technicznego
podtoza. Podloze powinno by¢ nosne, suche, réwne, oczyszczone z powtok antyadhezyjnych
(ak np. brud, kurz, pyl, tluste zabrudzenia i bitumy) oraz wolne od agresji biologicznej i
chemicznej. Warstwy podioza o stabej przyczepnosci (np. stabe tynki, odspojone powtoki
malarskie, niezwigzane czastki muru) nalezy usuna¢. Nieréwnosci i ubytki podtoza (rzedu 5-
15 mm) nalezy dzien wcze$niej wyréwnaé¢ zaprawa wyrownawczo-murarska. Podloze
chlonne zagruntowaé. Przed przystapieniem do przyklejania plyt na stabych podiozach,
nalezy wykona¢ prébe przyczepnosci. Proba ta polega na przyklejeniu w réznych miejscach
elewacji kilku (8-10) probek styropianu (o wym. 10x10 cm) i r¢cznego ich odrywania po 3
dniach. Nosno$¢ podloza jest wystarczajaca wtedy, gdy rozerwanie nastgpuje w warstwie
styropianu. W przypadku oderwania calej prébki z klejem i warstwa podioza, konieczne jest
oczyszczenie elewacji ze stabo zwigzanej warstwy. Nastepnie nalezy podloze zagruntowac
preparatem gteboko penetrujacym i po jego wyschnigciu wykonaé ponowna probe
przyczepno$ci. Jezeli i ta préba da wynik negatywny, nalezy uwzgledni¢ dodatkowe
mocowanie mechaniczne i odpowiednie przygotowanie podioza.

UWAGI

= W uzasadnionych przypadkach, w celu oczyszczenia podtoza z kurzu, brudu oraz
stabo trzymajacych si¢ powlok, zaleca si¢ zmycie podtoza rozproszonym
strumieniem wody. Przy czym nalezy pamigta¢ o konieczno$ci catkowitego
wyschnigcia podloza przed rozpoczeciem przyklejania ptyt styropianowych.
Powtoki stabo zwiazane z podtozem (np. odparzone tynki) i stabe warstwy
podtoza trzeba usunaé. Nalezy pamigtac, iz niewtasciwa ocena no$nosci $cian i
brak odpowiedniego przygotowania podtoza, moze spowodowaé powazne skutki,
z odpadnigciem docieplenia od $ciany wtacznie.

Po sprawdzeniu i przygotowaniu S$cian oraz zdjgciu obréobek blacharskich i rur
spustowych (przy zewngtrznym odprowadzeniu wéd opadowych) mozna przystapi¢ do
przyklejania ptyt styropianowych. Nalezy przed tym wykona¢ tymczasowe odprowadzenie
wod opadowych z dachu budynku.

Sprawdzanie skutecznosci mocowania mechanicznego

Przed realizacja mocowania mechanicznego docieplenia do podloza, nalezy sprawdzi¢
na 4-6 prébkach site¢ wyrywajaca taczniki z podtoza (wg zasad okreslonych w §wiadectwach i
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aprobatach technicznych ITB). Bardzo istotne jest wilasciwe dobranie rodzaju, liczby i
sposobu rozmieszczenia, a przede wszystkim glebokos$ci zakotwienia tacznikow.

Sposdb przygotowania zapraw klejacych

Sucha zawarto$¢ opakowania nalezy wsypa¢ do pojemnika z wczesniej odmierzong
ilo$cia wody i doktadnie wymiesza¢, az do osiagnigcia jednorodnej konsystencji. Ilos¢ wody
potrzebnej do zarobienia zaprawy jest podana na opakowaniu. Proces mieszania nalezy
przeprowadzi¢ przy uzyciu mieszarki/ wiertarki wolnoobrotowej z wlasciwym mieszadlem
koszykowym.

UWAGI
= Aby uzyska¢ odpowiednia konsystencj¢ zaprawy nalezy bardzo starannie
przestrzega¢ dozowania okre§lonej ilosci wody do przygotowania kazdego
opakowania zaprawy.
= Do przygotowania zaprawy klejacej mozna stosowac jedynie wodg pitna.
= Przygotowanie zapraw powinno odbywac si¢ w temperaturze od +5°C do +25°C,
wedlug szczegétowych informacji zawartych na opakowaniu produktu.

PRZYKLEJANIE PLYT STYROPIANOWYCH

Przygotowana zaprawe klejaca nalezy uklada¢ na plycie styropianowej metoda
,pasmowo-punktowa”, czyli na obrzezach pasami o szeroko$ci 3-6 cm, a na pozostalej
powierzchni ,,plackami” o §rednicy okoto 8-10 cm. Pasma naktadamy na obwodzie plyty w
odlegtosci okoto 3 cm od krawedzi tak, aby po przyklejeniu zaprawa nie wyciskata si¢ poza
krawedzie ptyty. Gdy ptyta ma wymiar 50 x 100 cm to na Srodkowe;j jej czgSci nalezy natozy¢
8-10 ,,plackéw” zaprawy. Prawidlowo nalozona zaprawa klejaca powinna pokrywa¢ min.
40% powierzchni plyty, a grubo$¢ warstwy kleju nie powinna przekracza¢ 10 mm. Po
natozeniu zaprawy klejacej, ptyt¢ nalezy niezwlocznie przytozy¢ do §ciany w przewidzianym
dla niej miejscu i docisnaé przez uderzenie paca, az do uzyskania réwnej plaszczyzny z
sasiednimi ptytami. Jezeli zaprawa klejaca wyci$nie si¢ poza obrys plyty, to trzeba ja usunac.
Niedopuszczalne jest zaréwno dociskanie przyklejonych piyt po raz drugi, jak réwniez
korekta ptyt po uptywie kilkunastu minut. W przypadku niewlasciwego przyklejenia ptyty,
nalezy ja oderwac, zebra¢ masg klejaca ze $ciany, po czym natozy¢ ja ponownie na ptyte i
powtdrzy¢ operacje klejenia plyty.

Plyty styropianowe nalezy przykleja¢ w ukladzie poziomym dluzszych krawedzi, z
zachowaniem mijankowego uktadu spoin pionowych.

UWAGI

» Przy mocowaniu warstwy termoizolacyjnej czgsto spotykanym btedem jest
rozmieszczenie zaprawy klejacej na plytach tylko w postaci ,,plackéw”. Blad ten
powoduje, ze przewieszony poza ,,placek” fragment plyty ugina si¢ nawet pod matym
naciskiem, co w efekcie utrudnia poprawne utozenie warstwy zbrojonej i ostabia
skuteczno$¢ mocowania klejacego oraz moze doprowadzi¢ do powstania peknig¢¢ na
styku ptyt materiatu termoizolacyjnego.

» Przyklejenie plyt bez przewiazania (w inny sposéb niz mijankowo) powoduje
skumulowanie naprezen w warstwie zbrojonej. Pokrywanie si¢ krawedzi plyt z
przedtuzeniem krawedzi otwordw Sciennych oraz prefabrykatéw, rowniez powoduje
miejscowe skupienie napr¢zen w warstwie zbrojonej, co znacznie ostabia uktad
dociepleniowy.
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» Niedopuszczalne jest wypetnianie szczelin w ptytach styropianowych zaprawa klejaca,
poniewaz w miejscach tych powstaja mostki termiczne, wywotane duza
przewodno$cia cieplna zaprawy. W miejscach tych wilgo¢ przenika intensywniej,
przyspieszajac korozj¢ warstwy elewacyjnej i powodujac wystapienie smug i
wykwitow na powierzchni elewacji. W przypadku jednak wystapienia szczelin
(wigkszych niz 2 mm), zaleca si¢ wypelnienie ich styropianem na calej grubosci
warstwy termoizolacyjne;j.

Mocowanie mechaniczne plyt termoizolacyjnych do podloza

Plyty termoizolacyjne nalezy mocowa¢ do podtoza przy uzyciu tacznikéw mechanicznych.
Do mocowania ptyt styropianowych do podloza nalezy stosowaé laczniki z trzpieniem
plastikowym dt. 16 cm i §r. ¢ 10 mm. Przy czym, montaz tacznikow nalezy rozpocza¢ dopiero
po dostatecznym stwardnieniu i zwiazaniu zaprawy klejacej. Proces twardnienia zaprawy
zalezy od temp. i wilgotno$ci powietrza. Z tego wzgledu przy wysychaniu kleju w warunkach
optymalnych montaz tacznikéw mozna rozpocza¢ dopiero po 2 dniach od przyklejenia piyt
styropianowych. Przy mocowaniu lacznikéw nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage na
prawidtowe osadzenie trzpienia w podiozu oraz jednakowa ptaszczyzng talerzyka z licem
warstwy termoizolacji.

UWAGI

» Bardzo czgsto laczniki kotwiace osadza si¢ nieprawidlowo, przez nadmierne
zagl¢bienie talerzyka w styropianie, co prowadzi do zerwania jego struktury,
ostabienia no$nosci i wystapienia plam na elewacji. Natomiast zbyt plytkie osadzenie
facznika sprawia, Zze nie przenosi on projektowanych obciazef, a powstata nad nim
wypuktos$¢ znacznie ostabia warstwe zbrojona i deformuje lico $ciany.

Wyréwnanie powierzchni przyklejonych plyt styropianowych

Zewngtrzna powierzchnia przyklejonych plyt styropianowych musi by¢ réwna i ciagta.
Po zwiazaniu zaprawy klejacej i po zamocowaniu mechanicznym plyt styropianowych do
podtoza nalezy cata zewngtrzna powierzchnig ptyt, przeszlifowac gruboziarnistym papierem
sciernym. Réwne podloze jest podstawowym warunkiem uzyskania trwatej i estetycznej
elewacji.

Wskazéwki wykonawcze

= Przeszlifowanie lica styropianu powoduje usunigcie jego gladkiej zewngtrznej
warstwy, znacznie zwigkszajac przyczepnos¢ zaprawy klejacej do jego
powierzchni.

= Po operacjach szlifowania kazdorazowo nalezy usuna¢ pozostaty pyt.

= Niedopuszczalne jest pozostawienie uskokéw sasiednich ptyt w  warstwie
termoizolacyjnej, poniewaz stwarza to ryzyko uszkodzenia warstwy zbrojonej w
miejscu wystgpowania skokowych zmian jej grubosci.

UWAGA
Nie nalezy pozostawia¢ warstwy termoizolacji bez ostony przez dluzszy okres czasu, gdyz

moze to doprowadzi¢ do zniszczenia powierzchni styropianu przez promieniowanie UV, a w
konsekwencji, do oslabienia przyczepnosci warstwy zbrojonej. Jezeli wystapi utlenienie
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powierzchni styropianu woéwczas nalezy przeszlifowaé ja gruboziarnistym papierem
sciernym.

WYKONYWANIE WARSTWY ZBROJONE]

Warstwa zbrojona na powierzchni styropianu wykonywana jest jako minimum 3 mm
grubosci gladz, w ktdrej zostaje zatopiona specjalnie do tego celu przeznaczona atestowana
siatka zbrojaca z widkien szklanych. Siatka ta powinna by¢ zabezpieczona powierzchniowo,
poprzez kapiel ochronna w dyspersji z zywic akrylowych, przed agresywnymi alkaliami
zawartymi w masie szpachlowej.

Prace nalezy rozpocza¢ od wymieszania kleju z woda w spos6b identyczny jak do
przyklejania styropianu.

Przygotowany materiat nalezy naciagna¢ na $ciang z jednoczesnym formatowaniem
jego powierzchni paca zgbata 10/12mm w bruzdy. Natozony klej zachowuje odpowiednia
plastycznos¢ przez okoto 10-30 min w zalezno$ci od temperatury i wilgotnosci wzglednej
powietrza, dlatego nalezy unika¢ pracy przy bezposrednim nastonecznieniu i silnym wietrze.
W tak naniesionym kleju nalezy zatopi¢ i zaszpachlowa¢ na gtadko siatke zbrojaca.

Poszczegdlne pasma siatki uktada¢ pionowo lub poziomo z zakladem min Scm.
Minimalne otulenie siatki wynosi Imm. Niedopuszczalne jest pozostawienie, nawet
miejscami siatki bez otulenia. Nie nalezy wykonywaé warstwy zbrojonej metoda
zaszpachlowania klejem uprzednio rozwieszonej na ociepleniu siatki. Po catkowitym
wyschnigciu warstwy zbrojonej, tj. nie wczesniej niz po 2 dniach, mozna przystapi¢ do
wykonywania podktadu tynkarskiego.

WYKONANIE WARSTWY ZBROJONEJ Z WEOKNA SZKLANEGO
Wskazoéwki ogolne

Zbrojona warstwa zaprawy klejacej ma za zadanie chroni¢ izolacj¢ termiczng przed
uszkodzeniami mechanicznymi, przenosi¢ obciazenia wiatru oraz kompensowac naprezenia
termiczne. Jest ona takze podtozem pod tynki zewngtrzne i chroni wewngtrzne warstwy
systemu przed czynnikami atmosferycznymi. Wykonywanie warstwy zbrojonej nalezy
rozpoczaé po okresie gwarantujacym wilasciwe zwiazanie termoizolacji z podiozem (nie
wczesniej niz po 3 dniach od chwili przyklejenia ptyt styropianowych).

Wskazéwki wykonawcze

= Prace zwigzane z wykonaniem warstwy zbrojonej powinny by¢ wykonywane przy
stabilnej wilgotnosci powietrza w temperaturze otoczenia od +5°C do + 25°C na
powierzchniach nienarazonych na bezpos$rednia operacj¢ stonca i wiatru.

Nie nalezy wykonywa¢ warstwy zbrojonej podczas opadéw atmosferycznych i
bezposrednio po nich.

Nowo wykonang warstwe nalezy chroni¢ przed opadami atmosferycznymi i
dziataniem temperatury ponizej +5°C do czasu zwigzania.

Niska temperatura, podwyzszona wilgotno$¢, brak odpowiedniej cyrkulacji
powietrza wydltuzaja czas wysychania zaprawy klejace;.

Zaleca si¢ wykonanie warstwy zbrojonej na fragmencie elewacji stanowigcym
odregbng calo$¢ w jednym etapie wykonawczym.

4 & 4 I
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Spos6b wykonania warstwy zbrojonej

Przy zastosowaniu pltyt ze styropianu, warstwg zbrojona wykonujemy za pomoca
zaprawy klejacej. Przygotowana zaprawg klejaca nalezy nanie$¢ na powierzchnig
zamocowanych i odpylonych (po szlifowaniu) ptyt, ciagta warstwa o grubo$ci okoto 3-4 mm,
pasami pionowymi lub poziomymi na szeroko$¢ siatki zbrojacej. Przy naktadaniu tej warstwy
mozna wykorzysta¢ pacg zgbata o wymiarach zgboéw 10x10mm. Po nalozeniu zaprawy
klejacej nalezy natychmiast wtopi¢ w nia tkaning szklana tak, aby zostata ona rownomiernie
napigta i calkowicie zatopiona w zaprawie. Sgsiednie pasy siatki uktada¢ (w pionie lub
poziomie) na zaktad nie mniejszy niz 10cm. W przypadku pozostawienia nieréwnosci na
wyschnigta powierzchni¢ przyklejonej siatki nanie$¢ druga cienka warstwe zaprawy klejacej
(o grubosci ok. 1 mm) celem catkowitego wyr6éwnania i wygladzenia jej powierzchni.
Grubo$¢ warstwy zbrojonej powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm.

UWAGA!

Niedopuszczalne jest przyklejanie siatki zbrojacej bez uprzedniego pokrycia plyt
termoizolacyjnych zaprawa klejaca.

Szeroko$¢ siatki zbrojacej powinna by¢ tak dobrana, aby mozliwe bylo oklejenie o$ciezy
okiennych i drzwiowych na calej ich gtebokosci. Naroza otworéw okiennych i drzwiowych
powinny by¢ wzmocnione przyklejonymi bezposrednio na warstwe termoizolacji pasami
siatki o wymiarach 20x35cm.

Ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia w czgsci parterowej i cokotowej docieplanych
$cian, nalezy stosowa¢ dwie warstwy siatki z tkaniny szklanej. Jezeli $ciany budynku sa
narazone na uderzenia, to podwdjna tkanina powinna by¢ stosowana na catej wysokos$ci $cian
parterowych. Natomiast, gdy dostgp do budynku jest utrudniony, wystarczy zastosowa¢ dwie
warstwy tkaniny do wysokosci 2 m od poziomu przyleglego terenu. Pierwsza warstwe siatki
nalezy ulozy¢ w poziomie, natomiast warstwe druga w pionie.

UWAGI

» Bardzo zla praktyka jest zanizanie grubosci zaprawy klejacej stuzacej do wykonania
warstwy zbrojonej. Prowadzi to do znacznego zmniejszenia wytrzymatosci tej
warstwy.

» Niestaranne wyszpachlowanie warstwy zbrojonej moze doprowadzi¢ do powstania
nieréwnosci i fald, ktére moga znacznie pogorszy¢ ostateczny wyglad elewacji (przez
przetarcia czy tez nierdwnomierng fakturg na elewacji).

» Niewtasciwe jest réwniez, wyréwnywanie nierowno$ci przez nalozenie grubszej
warstwy tynku.

» Bardzo wazne jest zastosowanie uko$nych prostokatéw siatki szklanej przy narozach
otworéw okiennych i drzwiowych, poniewaz ich brak, sprzyja pojawieniu si¢ rys na
przedtuzeniu przekatnych tych otworéw.

POLACZENIE SYSTEMU DOCIEPLENIOWEGO V/ POZOSTALYMI
ELEMENTAMI BUDYNKU

Miejsca potaczen docieplenia ze stolarka okienna, drzwiowa, obrébkami blacharskimi i
dylatacjami nalezy uszczelni¢ odpowiednimi materialami trwale elastycznymi (jak na
przyklad: uszczelniajace tasmy rozpr¢zne). W miejscach tych wystepuje duze skupienie
naprgzen i moze dojs¢ do peknigc i nieszczelnosci, spowodowanych odmiennym sposobem
pracy roznych materiatow. Nie uwzglednienie tych zasad moze doprowadzi¢ do powstania rys
1 szczelin, w ktére wniknie woda obnizajac trwalo$¢ catego uktadu dociepleniowego.
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WYKONANIE PODKEADU TYNKARSKIEGO

Podktad tynkarski jest materiatem o konsystencji ggstej $mietany. Nalezy go naktadac
bez rozcienczenia, w temperaturach od +5°C do +25°C. Naktada¢ w jednej warstwie, przy
pomocy pedzla lub watka malarskiego. Czas wysychania zaleznie od warunkéw
atmosferycznych i wynosi od 4 do 6 godzin. Podktad tynkarski moze stuzy¢ jako tymczasowa
warstwa ochronna przez okres 6-ciu miesigcy, w sytuacji, gdy np. w skutek niekorzystnych
warunkéw atmosferycznych (zima) nie jest mozliwe natozenie akrylowych i polimerowo —
zywicznych tynkow dekoracyjnych.

WYKONANIE ZEWNETRZNE]J WYPRAWY TYNKARSKIE]
Przygotowanie warstwy zbrojonej przed nakladaniem tynku cienkowarstwowego

Wykonang warstwg zbrojona przed nalozeniem wybranego tynku nalezy zagruntowac
odpowiednim preparatem gruntujacym. Warstwe zbrojona mozna gruntowaé dopiero po jej
zwigzaniu, czyli po uplywie min. 48h od jej wykonania, przy dojrzewaniu w warunkach
optymalnych (w temperaturze +20°C i wilgotnosci 60%). Po zagruntowaniu trzeba odczekac
do czasu wyschnigcia zastosowanego preparatu (min. 24h przy wysychaniu w warunkach
optymalnych). Po uptywie tego okresu mozna przystapi¢ do naktadania tynku akrylowego.

UWAGA

Zastosowanie odpowiedniego preparatu gruntujacego podnosi przyczepnos¢ tynku do podtoza
oraz ulatwia prace zwiazane z jego aplikacja. Zmniejsza i ujednolica chtonno$¢ oraz
wyrownuje przebieg procesu wigzania i wysychania natozonego tynku. Zabezpiecza
zagruntowang powierzchnig¢ przed szkodliwym dziataniem wilgoci. Zapobiega przenoszeniu
zanieczyszczen z warstw podktadowych tynku i zmniejsza mozliwos¢ wystapienia plam.

Przygotowanie i nakladanie preparatéw gruntujacych

Bezposrednio przed zastosowaniem preparat gruntujacy nalezy dokladnie wymieszac
przy uzyciu wiertarki z mieszadtem. Grunty nalezy nanosi¢ na podloze pedzlem, szczotka, lub
walkiem. Bezpos$rednio po wykonaniu prac narzedzia oczysci¢ czysta woda.

Zestaw podstawowych narzedzi stuzacych do recznego nakladania tynkéw

Wiertarka wolnoobrotowa z odpowiednim mieszadtem koszykowym.

Dtuga paca ze stali nierdzewnej do nanoszenia tynku.

Krétka paca ze stali nierdzewnej do usuwania nadmiaru tynku,

Krétka paca z plastiku do wyprowadzania wzoru,

Szpachla oraz kielnia ze stali nierdzewnej,

Samoprzylepna tasma papierowa do oddzielania powierzchni otynkowanej od
nieotynkowanej i wykonywania taczen.

UWAGA
Zastosowanie odpowiednich narzedzi jest warunkiem uzyskania pozadanych efektow.

Sposo6b przygotowania akrylowej wyprawy tynkarskiej

Bezposrednio przed uzyciem cala zawarto$¢ opakowania doktadnie wymieszacd
mieszarka/ wiertarka wolnoobrotowa (wyposazona w mieszadto koszykowe), az do uzyskania
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jednorodnej konsystencji. Po jej uzyskaniu, dalsze mieszanie jest niewskazane ze wzgledu na
mozliwo$¢ napowietrzenia masy.

TECHNOLOGIA RECZNEGO WYKONANIA AKRYLOWE] STRUKTURALNE]J
WYPRAWY TYNKARSKIE]J

Przygotowana mase tynkarska nalezy rozprowadzi¢ cienka, rdwnomierng warstwa na
podtozu, uzywajac do tego celu dlugiej pacy ze stali nierdzewnej. Nastgpnie paca ze stali
nierdzewnej usuna¢ nadmiar tynku do warstwy o grubosci kruszywa, zebrany material mozna
ponownie wykorzysta¢ po jego przemieszaniu, réwnoczes$nie wyréwnujac powierzchnig
warstwy. Po czym, nalozony tynk wygtadzi¢ w jednym kierunku (np. z dotu do goéry lub z
lewa na prawo), az do uzyskania réwnej, gladkiej i jednolitej powierzchni. Proces
wygltadzania nalezy wykonywa¢ jednym, ciaglym ruchem przy uzyciu pacy ze stali
nierdzewnej.

UWAGA
Bledy popetniane na etapie przygotowania podioza oraz nakladania tynku maja
wyjatkowo niekorzystny wplyw na ostateczny wyglad i trwato$¢ wyprawy tynkarskie;j.
W przypadku uzycia tynku o drobnej granulacji nalezy zwrécic¢ szczegdlng uwage na
bardzo réwne i staranne przygotowanie podioza.

Wskazowki wykonawcze:

= Przygotowane zaprawy tynkarskie nalezy naklada¢ na zagruntowanym podiozu
dopiero po catkowitym wyschnigciu preparatu gruntujacego.

= Proces aplikacji i wiazania tynku powinien przebiega¢ przy bezdeszczowej
pogodzie w temperaturze otoczenia i podtoza od +5°C do +25°C, przy stabilnej
wilgotno$ci powietrza. Za niska temperatura powoduje znaczne wydluzenie czasu
wigzania tynku.

= Prace tynkarskie nalezy wykonywa¢ na powierzchniach nienarazonych na
bezposrednie promieniowanie stoneczne i wiatr. Poniewaz takie warunki
powoduja zbyt szybkie wysychanie tynku, co znacznie utrudnia, a czasami wrecz
uniemozliwia, wykonanie prawidlowej struktury tynku. Aplikacja oraz wiazanie
tynku w warunkach innych niz zalecane przez producenta moga doprowadzi¢ do
nieodwracalnych, niepozadanych zmian jego wtasciwosci fizyko-chemicznych.

= Po nalozeniu na podloze ,,§wiezy” tynk nalezy chroni¢ az do momentu wstgpnego
stwardnienia przed opadami atmosferycznymi i dziataniem temperatury ponizej
+5°C.

= Podczas realizacji rob6t dociepleniowych a w szczegdlnosci, przy tynkowaniu,
zaleca si¢ zabezpieczenie rusztowan siatkami oslonowymi w celu
zminimalizowania niekorzystnie oddzialujacych czynnikéw zewngtrznych.

= Nalezy odpowiednio dopasowa¢ swoje mozliwosci wykonawcze do powierzchni
przeznaczonej do jednorazowego otynkowania (biorac pod uwageg ilo$¢
pracownikow, ich umiejgtnosci, posiadany sprzgt, istniejacy stan podloza i
panujace warunki atmosferyczne).

= Ze wzgledu na zlozony proces wyréwnywania i wygtadzania tynku nie zaleca si¢
jednorazowego wykonywania pasm o szeroko$ci wigkszej niz 1 m. Zuzycie tynku
mozaikowego zalezy od grubosci kruszywa. Po naloZeniu na podloze ,swiezy”
tynk nalezy chroni¢ az do momentu wstgpnego stwardnienia przed opadami
atmosferycznymi i dziataniem temperatury ponizej +5°C.
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= Podczas prowadzenia robdt tynkarskich zaleca si¢ zabezpieczenie rusztowan
siatkami ostonowymi w celu zminimalizowania niekorzystnie oddziatujacych
czynnikOw zewngtrznych.

UWAGA!
Bledy popetniane na etapie przygotowania podioza oraz nakladania tynku maja
wyjatkowo niekorzystny wplyw na ostateczny wyglad i trwalos¢ elewacji.
Na nowo wykonanych podtozach(takich jak: beton, tynki cementowe i  cementowo
wapienne) mozna rozpoczaé prace przygotowawcze i naktadanie masy akrylowej
po min. 3-4 tygodniach od wykonania podioza.

5.6. Izolacja termiczna stropu plytami styropianowymi jednostronnie pokrytymi papa
Prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do ocieplania nalezy usuna¢ nieczystosci, obrobki blacharskie
ogniomuréw i pasy podrynnowe. Istniejace pecherze na pokryciu z papy nalezy przeciac i
podklei¢ masa asfaltowa.

Na przygotowane podtoze natozy¢ do czola ptyty styropianowe typu FS20
jednostronnie oklejone papa, w taki sposdb, aby pasy papy nakltadaly si¢ na sasiednia ptyte,
nastgpnie przymocowac do stropu za pomoca tacznikéw (dybli).

Wykonanie pokrycia dachowego
Sprzet i narzedzia

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap zgrzewalnych niezbg¢dne sa:

palnik gazowy jednodyszowy z wezem,

maty palnik do obrébek dekarskich,

palnik gazowy dwudyszowy badz szesciodyskowy, z wezem (w przypadku
zgrzewania duzych powierzchni),

butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

szpachelka,

n6z do cigcia papy,

walek dociskowy z silikonowa rolka,

przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka
odpowiednio wygigta).

440

4448330

Mate palniki gazowe badz palniki jednoptomieniowe stuza do wykonywania detali i obrébek
z pap zgrzewalnych. Waz do palnikéw gazowych powinien mie¢ dlugo$s¢ min. 15 m, aby
umozliwial swobodne poruszanie si¢ z palnikiem bez czgstego przestawiania butli gazowe;.
Butle gazowe powinny wazy¢ 11 kg lub 33 kg. Zjawisko szronienia butli gazowych
(szczegodlnie 11 kg) w warunkach znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym.
Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewéw i ich wygladzania oraz do sprawdzania
poprawnosci wykonanych spoin. Pracownik majacy do$wiadczenie przy zgrzewaniu papy i
wykanczaniu poszczegélnych detali praktycznie nie dotyka reka papy, lecz postuguje si¢ w
tym celu szpachelka. Podczas wykonywania prac pokryciowych w technologii pap
zgrzewalnych na dachu musi si¢ znajdowa¢ sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca
gasniczego, pojemnika z woda i z piaskiem oraz apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w
srodki przeciw oparzeniom.
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Podstawowe zasady wykonawcze

1. Przed przystapieniem do wykonywania nowego pokrycia lub remontu starego trzeba
zapoznac¢ si¢ ze stanem dachu i dokona¢ wyboru odpowiednich materiatéw oraz zdecydowac
o koniecznosci wentylacji (szczegdlnie przy remoncie starych pokry¢ papowych).
2. Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej, sprawdzic¢
poziomy osadzenia wpustow dachowych, wielko$¢ spadkéow dachu oraz ilo$¢ przerw
dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegdélnych paséw
papy na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrgcznego projektu pokrycia z
rozplanowaniem paséw papy szczegdlnie przy bardziej skomplikowanych ksztaltach dachu.
Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatow.
3. Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie
nizszej niz:

= 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS,

= +5°C w przypadku pap oksydowanych.
Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki begda
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na dach
bezposrednio przed zgrzaniem.
4. Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej
oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.
5. Roboty dekarskie rozpoczyna si¢ od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innego
oprzyrzadowania, a takze od wstgpnego wykonania obrébek detali dachowych (ogniomuréw,
komindéw, Swietlikdw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podkiadowe;j.
6. Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uklada¢ pasami réwnoleglymi do
okapu, przy wigkszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na spowodowana
duza masa mozliwos¢ osuwania si¢ ukladanych paséw podczas zgrzewania). Minimalny
spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po ugigciu elementéw konstrukcyjnych
umozliwial skuteczne odprowadzenie wody. Z tego tez wzgledu nachylenie potaci dachowe;]
nie powinno by¢ mniejsze, niz 1%, ale zaleca sig, aby tam gdzie jest to mozliwe przewidzie¢
wigksze spadki.
7. Przed utozeniem papy nalezy ja rozwina¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a
nastgpnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycigciu
zwina¢ ja z dwoch koncéw do srodka. Miejsca zaktadéw na ulozonym wcze$niej pasie papy,
(z ktérym laczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciagnac
szpachelka w celu wtopienia posypki na catej szeroko$ci zaktadu (12-15 cm).
8. Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podloza oraz spodniej
warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i
réwnomiernym rozwijaniem rolki.
Pracownik wykonuje t¢ czynnos$¢, cofajac si¢ przed rozwijana rolka.
Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci
zgrzewu. W przypadku, gdy wyptyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy
docisna¢ zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowa rolka. Site docisku rolki do papy
nalezy tak dobra¢, aby pojawit si¢ wyplyw masy o zadanej szeroko$ci.
Silny wiatr lub zmienna predko$¢ przesuwania rolki moze powodowaé zbyt duzy lub
niejednakowej szerokosci wyplyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o
niefachowym zgrzaniu papy.
9. Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady:

= podluzny 8 cm,

= poprzeczny 12-15 cm.
Zaklady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem splywu wody i zgodnie z
kierunkiem najczgsciej wystgpujacych w okolicy wiatréw. Zaktady nalezy wykonywac ze
szczegOlng staranno$cia. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzié
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prawidtowos$¢ wykonania zgrzewéw. Miejsca zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim
odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypac¢ posypka w
kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu.

10.W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie tak,
aby zaktady (zaréwno podluzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty si¢. Aby unikna¢ zgrubien
papy na zakltadach, zaleca si¢ przycigcie naroznikow uktadanych paséw papy lezacych na
spodzie zaktadu pod katem 45°.

Przepisy BHP obowiazujace podczas wykonywania prac dekarskich nie sa przedmiotem
niniejszego opracowania i powinny by¢ ogdlnie znane. Nalezy jednak zwréci¢ szczegdlng
uwage na przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy obowiazujace pracownikéw przy pracach
na wysokosci i na przepisy przeciwpozarowe.

Pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w odpowiednia odziez robocza i obuwie o grubej
podeszwie z protektorami oraz w rgkawice 1 sprzgt zabezpieczajacy przy pracach na
wysokosci.

5.7. Obrébki blacharskie
Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej lub powlekanej o grubosci od
0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej
od -15°C.

Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢c o konieczno$ci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy
przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastgpowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

Rynny z blachy stalowej powlekanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadany w
elementy wielocztonowe,

b) taczone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; zlacza powinny by¢ lutowane
na calej dlugosci,

¢) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstgpach nie wigkszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych-

Rury spustowe z blachy stalowej powlekanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

b) taczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zlaczach poziomych na
zaklad szeroko$ci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dlugosci,

¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odst¢pach nie wigkszych niz 3 m w
sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w
wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajace wode¢ do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na gtebokos¢ kielicha.
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Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-
94701:1999 i PN-B-94702:1999.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola powinna odbywaé si¢ z uwzglednieniem wymagan normowych oraz
wytycznych producenta.

Sprawdzaniu podlega m.in.:

» Zgodno$¢ wykonania rob6t z dokumentacja projektowa,
Sprawdza sig¢ przez poréwnanie wykonania rob6t z dokumentacja opisowa, rysunkowa
oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci przez ogledziny zewngtrzne, pomiary oraz
konieczne préby.

» Materialty
Kontroluje si¢ bezposrednio lub posrednio tzn. na podstawie zapisow w dzienniku
budowy lub protokotach zgodnosci uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji
techniczne;j.

» Wyglad zewngtrzny wykonania izolacji
Ocenia si¢ przez ogledziny i stwierdzenie takich wad jak dziury, pegknigcia, brak
pionowosci, odchylenia plaszczyzn, brak wypelnienia przestrzeni materiatami
izolacyjnymi, szczeliny w izolacjach, nieprawidlowosci stosowania tacznikéw, brak
wymaganej plaszczyzny wypetnienia zaprawa klejowa itp.

Kontrola jakoSci styropianu

Kontrole jako$ci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normowymi
okreslonymi w PN-B-20130. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaé
wymaganiom:

- dlugos¢ do 5000mm — dopuszczalna odchytka dtugosci = 0,3 %

- szeroko$¢ do 1500mm — dopuszczalna odchyltka szerokosci + 0,3 %
- grubo$¢ od 10mm do 1000mm, co Smm — dopuszczalne odchytki grubosci:

-+ 0,5 mm — dla ptyt o grubosci od 10 mm do 15 mm,

-+ 1,0 mm — w przypadku ptyt o grubosci 20 mm do 100 mm,
- 1,5 mm — dla ptyt wodoodpornych grubosci od 15 mm do 1000 mm;

Dopuszczalne odchyiki ptyt styropianu wodoodpornego podano we wczedniejszych akapitach
niniejszego opracowania.

Dopuszcza si¢ wystgpowanie wgniotéw 1 miejscowych uszkodzen o nastgpujacych
wymiarach:

- glebokos¢ do 10% grubosci plyty, lecz nie wigcej niz 5 mm,

- Iaczna powierzchnia wad: 50 cm’ na 1m? piyty,

- powierzchnia najwigkszej dopuszczalnej wady: 10 cm’;

7. OBMIAR ROBOT

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z kosztorysem.
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Obmiar robét polega na okresleniu rzeczywistej powierzchni wykonanych izolacji.
8. ODBIOR ROBOT

Odbior rob6t obejmuje:
1. Odbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu, powtoki malarskie, ztacza
ulegajace zakryciu itd.
2. Odbidr ostateczny (catego zakresu prac).
3. Odbidr pogwarancyjny (po uptywie okresu gwarancyjnego).

Odbior ostateczny dokonywany jest po calkowitym zakonczeniu robét na podstawie
wynikéw pomiaréw i badan jakosciowych.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu
dokonanej przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy.

Odbior obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

= Sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych.
= Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub Scian.
= Sprawdzenie prawidlowosci spadkéw rynien.
= Sprawdzenie szczelnos$ci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi.
Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu drozno$ci przewodéw kana-
lizacyjnych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos$¢ za wykonane prace objete niniejsza specyfikacja nalezy przyjmowaé zgodnie
z oceng jakosci uzytych materialéw i jakosci wykonania robét na podstawie wynikéw badan i
pomiaréw.

Podstawa ptatnosci za wykonanie roboty w okresach miesigcznych bedzie kwota wynikajaca
z obmiaréw stanu zaawansowania robdt w pozycjach ujetych w kosztorysie i sporzadzenie
przez Wykonawcg protokotu odbioru tych robét.

Protokét odbioru robét bedzie podstawa do wystawienia faktury po zweryfikowaniu i
podpisaniu przez inspektora nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-23116:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — filce maty
i phyty z wetny mineralnej.

PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty
styropianowe (PS-E).

PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor
cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda
obliczenia.

PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do
ogrzewania budynkow mieszkalnych i zamieszkania
zbiorowego.

PN-82/B-02402 Ogrzewnictwo. Temperatury ogrzewanych pomieszczen
w budynkach.

Termomodernizacja budynku Szkoty Podstawowej w Starczy 70



Specyfikacja Techniczna ST-3 ,, Docieplenie scian zewnetrznych i stropu”

PN-82/PN-02403
PN-EN 12086:2001

EN ISO 10077-1:2000

Instrukcja ITB nr 321
PN-88/B-10085/Az3:2001
PN-67/B-10086
PN-B-10201:1998

PN-B-10221:1998
PN-B-10222:1998

PN-B-91000:1996

Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Okreslenie witasciwosci przy przenikaniu pary wodne;j.
Wersja polska. Wiasciwosci cieplne okien drzwi Zaluzji
— obliczanie wspotczynnika przenikania ciepta. Metoda
uproszczona.

Stosowanie wyrobow z wetny mineralnej do izolacji
termicznej w budownictwie.

Stolarka budowlana - Okna i drzwi - Wymagania i
badania.

Stolarka budowlana. Meble do wbudowania. Wymagania
i badania techniczne.

Stolarka budowlana. Drzwi drewniane listwowe
wewnetrzne.

Stolarka budowlana. Naswietla drewniane wewnetrzne
Stolarka budowlana. Okna drewniane krosnowe do
piwnic i poddaszy.

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie” — tekst jednolity, DZ.U

nr75/2002. poz. 690”.
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